Industrial Water Evaporators

EVAPORATOARE CU VACUUM
CU CONSUM ENERGETIC REDUS
S| UNITATI DE CONCENTRARE




IW.E. Industrial Waters Evaporators este o companie care
C I N E proiecteaza si produce echipamente pentru evaporarea solutiilor
pe baza de apa, si in versiunea ATEX si isi bazeaza experienta

su ntem pe tehnicienii sai care, incepand cu 1984, produc si instaleaza

evaporatoare si concentratoare in vid cu Eficienta Energetica
Ridicata in multe sectoare industriale.

CE FACEM

I.W.E. produce echipamente de Evaporare in vid folosind
principiul fizic al fierberii si condensarii vaporilor
lichidului tratat. Trecerea starii de la lichid la gazos, in
prezenta viduluiui, are loc la o temperatura mult mai mica
decat temperatura de fierbere la presiunea atmosferica.
Obtineti astfel o economie considerabila de energie
si eficienta sporita a sistemului. Prin evaporarea in vid
este posibila separarea unui compus nevolatil dizolvat
intr-o solutie, astfel incat sa se obtina pe de o parte apa
deionizata, iar pe de alta un produs final mai concentrat
in celelalte componente.

—

ERREEREEERRRRERRRRRERER LR R L L L L)




Din 1982 A

B
Cea mai buna tehnologie disponibila pentru —-—
evaporare si concentrare a solutiilor lichide industrial Water Evaporators

Caracteristici:

& Concentrare & Separarea
prin distilare > Rezistenta > Sistem exclusiv
chimica mare de curatare interna
@ Dezvoltarea @ Recuperarea > Fiabilitate > Usor de operat
produsului din solutii apoase maxima

Schema aplicatiei:

EVAPORATOR
CIRCUIT DE VACUUM

RECUPERARE

LICHID DE CONCENTRAT

TRATAT

DISTILLAT




De ce | sa utilizezi tehnologia

evaporarii sub vid?

Odata cu aplicatia de evaporare in vid pentru purificarea apelor uzate industriale se obtin avantaje
considerabile in comparatie cu sistemele clasice de tratare fizico-chimice sau biologice, atat in ceea ce priveste
mediul cit si economice, datorita recuperarii si reutilizarii energiei si a materialelor.

Un obiectiv clasic este reducerea costurilor de depunere ca deseu, adesea chiar mai mult de 95%, prin
recuperarea materiilor prime si reutilizarea apei distilate obtinute.
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Evaporarea in vid este aplicabila si in concentrarea de produse sensibile la caldura, din sinteza farmaceutica sau

in industria extractelor si aromelor alimentare.
Tratarea in activitati de evaporare in vid a apei uzate industriale permite cresterea tratamentului ERC (European

Waste Catalogue), in combinatie cu sistemele clasice de purificare, cum ar fi sistemele de purificare fizica,

chimica si biologica.

100% LICHID DE TRATAT
ZERO

DESEURI
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in multe sectoare industriale evaporatorul cu vacuum este cea mai avansata tehnica pentru a satisface nevoia de reducere a costurilor

de depunere si de recuperare a materiilor prime, la tratarea apelor uzate cu mari concentratii de poluanti.
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Expertiza de aplicare a .W.E. a facut posibila utilizarea cu succes a statiilor de evaporare pentru tratarea apelor uzate din diferite
sectoare de activitate precum:

OBTINEREA MUSTULUI
T . ﬁjﬁ CONCENTRAT SI A MUSTULUI
'~| ALIMENTARE,CHIMICE; A' U : [ CONCENTRAT PENTRU OTET
: ape uzatedela paIa’g rtma: . ; ' ' ¢ = BALSAMIC:

ar si pana la densitatea 75 brix

-i OBTINEREA"ROMELOR y
| ALIMENTARE CONCENTRATE SI/
A EXTRACTELOR DIN PLANTE




Inalta calitate | Materialele utilizate
la construirea instalatiilor

IWE, studiind cel mai potrivit sistem pentru aplicatia specifica, pentru a asigura o viata maxima a instalatiei, face cea mai buna
alegere posibila a materialelor si a componentelor, multumita experientei a mii de aplicatii realizate deja de tehnicienii nostri.

Standardul constructiv de baza furnizeaza sisteme realizate din otel inoxidabil AlISI 316 L pentru posibilitati de aplicare in medii mai
putin corozive, ori folosind materiale speciale precum DUPLEX (SAF 2205), SUPERDUPLEX (SAF 2507), CARBURA DE SILICIU, GRAFIT
si TITAN, precum si acoperiri anticorozive groase cu RASINI FLUOROCARBONICE speciale ca adaptare la medii agresive.




Service clienti: “EXCELENT”

b >

Relatia pe care dorim sa o stabilim cu clientii nostri nu se incheie cu simpla achizitie a unuia dintre produsele noastre, dorinta noastra este sa

sprijinim clientul chiar si in anii urmatori achizitiei, facand prin intermediul tehnicienilor nostri specializati, serviciile de INSTALARE, START -UP,
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ASISTENTA POSTVANZARE, Piese de schimb si brosuri F-GAS.

Serviciul de asistenta tehnica post-vanzare este considerat pentru .W.E. una dintre cheile dobéandirii si mentinerii unui avantaj competitiv

fata de concurenta. Importanta acestui serviciu este fundamentala, deoarece satisfactia clientilor nostri, care pot beneficia de un produs
corespunzator asteptarilor si de a- mentine perfect functional de-a lungul anilor, a rasplatit .W.E. asigurandu-se ca beneficiarii lor au schimbat
cu greu marca produsului in cazul achizitiilor ulterioare, pastrandu-si astfel clientii si atragand altii noi.

Pentru I.W.E., care propune propriul service post-vinzare, este important sa colectam si feed-back de la clienti, colectand si documentand
rapoarte si modificari ale caracteristicilor standard specifice ale diverselor modele, permitand astfel o imbunatatire constanta a produselor.




Sisteme 1 gama de produse

.W.E. realizeaza fiecare instalatie de evaporare studiind cea mai buna solutie energetica posibila, luand in considerare optiunea cea mai potrivita
pentru nevoile specifice si tratarea produselor de diverse naturi si in cantitati diferite, satisfacand urmatoarele capacitati de productie:
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ENERGIE ELECTRICA Pompe de cildura

instalatii de evaporare in vid exclusiv cu energie electrica:
capacitate de tratare

@ de la 5 1a 4.000 I/h (120 la 100.000 I/zi)

= MONO EFECT 160 W/I
= DUBLU EFECT 100 W/I

ENERGIE TERMICA H_O apa fierbinte/abur, ulei diatermal

N\
Instalatii de evaporare in vid cu alimentare cu agent <> MONO EFECT 600 Kcal/l
p) termic (apa calda sau abur): < DUBLUEFECT 300 Kcal/l
@ de la 100 la 15.000 I/h (2.400 la 360.000 I/zi) =» TRIPLU EFECT 200 Kcal/l

Pentru a alege cea mai potrivita optiune, trebuie sa ludm in considerare diferiti factori. Natura produsului care urmeaza a fi tratat determina alegerea variantei
(schimbator de cdldura cu imersie, cu schimbator imbrdcat, cu schimbator razuit intern), dar este esentiala si selectarea celui mai potrivit si rezistent material
constructiv.

Astfel, este importanta ca alegerea sa fie facuta prin evaluarea modelului cu cea mai adecvata sursa de energie, de unde sa rezulte costuri mici de energie sau
utilizarea oricdreia dintre sursele de caldura recuperata (de exemplu de la instalatiile de COGENERARE) sau prin recuperarea oricdrei calduri reziduale, de exemplu
a caldurii din procesele de productie.



Schimbator | de caldura

=» Tipul exclusiv de schimbator de caldura utilizat de I.W.E.

O problema sensibila in instalatia de evaporare este pericolul de colmatare a schimbatoarelor de caldura, datorita depunerii
substantelor cu o solubilitate redusa.

Atentia pe care .W.E. 0 acorda in proiectarea schimbatoarelor de cdldurd, alegerea celei mai bune conformatii posibile, adaptate caracteristicilor specifice ale produsului de tratat,
reduce frecventa curatariilor si le simplifica, pentru a restabili conditiile optime de functionare.

Schimbatoarele de caldurd traditionale utilizate in instalatiile de evaporare, cu tuburi sub forma de bobina sau manunchi, au limitarea de a avea un spatiu foarte redus intre
diferitele suprafete de schimb termic, nepermitand indepartarea usoara a depunerilor.

I.W.E. a ales utilizarea schimbatoarelor de céldura usor de curatat, realizandu-le in versiunea ,pe pldci imersate”, care permit sa existe spatii deschise considerabile intre placi
pentru a restabili eficienta schimbului de caldura printr-o simpla spdlare sau pentru a realiza la nevoie demontarea si extragerea lor intr-un timp scurt.

Industrial Water Evaporators

1




Se ri d H P M E 4@ ::\IE:TSI:}..I::I: USOARA

Evaporator cu pompa de caldura Mono Effect,
seria HP ME, cu schimbator de caldura cu placi imersate

Evaporarea si concentratia in vid a instalafiilor din seria HP ME sunt echipate cu
schimbatoare de caldura speciale, confectionate din pldci sudate, cufundate direct in
produsul de tratat si amplasate in camera de fierbere.

Energia necesard pentru evaporare si condensarea vaporilor este obtinuta prin utilizarea
tehnologiei pompei de caldura care, combinata cu vidul prezent in camera de fierbere,
permite obtinerea unor economii considerabile de energie.

Caracteristicile comune tuturor evaporatorilor seriei HP ME sunt:

- constructie din AlISI 316 L sau materiale speciale pentru aplicatii cu medii corozive (vezi
sectiunea anterioara dedicata descrierii materialelor utilizate)

- functionare automata 24 / 24h; supapa de extragere a probelor de distilat si concentrat
lucreaza fara oprirea instalatiei

« descdrcarea automata a concentratului fara a pierde vid, prin pompa controlata de
sistemul PLC instalat, cu actionare temporizatd sau prin impuls furnizat de densimetrul cu
care poate fi echipat evaporatorul

- functionarea cu recircularea in cazan a produsului tratat si posibilitatea de administrare
automata a anti-spumantului

- orificiu vizual (echipat cu spalare automata a sticlei) pentru controlul conditiilor interne
ale cazanului de fierbere

Evaporator cu pompa de caldura Mono Effect,
seria HP ME CR pentru concentrarea apelor de cromare

Seria HP CR este proiectatd pentru tratarea lichidelor puternic corozive, ca in cazul
aplicatiei care vizeaza concentrarea spdldrilor cromice in procesele de cromare galvanica.
Sistemele HP CR sunt similare ca functionare cu cele ale seriei HP ME, dar toate piesele in
contact cu apele uzate sunt fabricate prin utilizarea de materiale antiacide speciale, cum
ar fi schimbatoarele de caldura din titan, carbura de siliciu, grafit si cazane de fierbere
acoperite cu rasini speciale anticorozive ca HALAR sau BLUE ARMOR.
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Schema aplicatiei:

Evaporator mono efect, cu pompa de caldura

—— 2 ) .
G 500 Circut Circuit de
> ><] o 7 ircuit vacuum rAcire
T ml Eml————» > > secundar
VA = = E A A
5 ) Pompa de D
( 1 30° | ( condensat  (E[[* >
Evacuare condensat
|
Intrare produs
Evacuare concentrat
Circuit de A
racire

primar

Pompa evacuare concentrat

Model I/h HP 25 ME HP 50 ME | HP 100 ME | HP 150 ME | HP 200 ME | HP 300 ME | HP 400 ME | HP 500 ME | HP 1000 ME

Productie de apa |/24h mm 2400 3600 4800 7200 9600 m

Dimensiuni | xw x hcm 200x80x220 250x110x220 270x125x260 300x125x260 300x150x285 350x170x350 450x170x400 450x170x400 600x240x450
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‘ VERSATILITATE, SEMPLICITATE LA INSTALARE _
Seﬂa HP DE4® ECONOMIE DE ENERGIE 40% ENERGIE

Evaporator Pompa de caldura versiune
Dublu Efect, seria HP DE, cu schimbator
de caldura cu placi imersate

Evaporatoarele si concentratoarele in vid a seriei HP DE
cu Dublu Efect sunt evolutia seriei HP ME si reprezinta
expresia maxima a tehnologiei in ceea ce priveste
pompa de caldura cu eficienta energetica. Energia este
furnizata de o pompa de caldura care foloseste un gaz
frigorific special si utilizeaza energia termica a produsului
evaporat in primul efect de evaporare, pentru a incalzi
astfel cel de-al doilea efect evaporator.

Aceasta evolutie permite economii de energie electrica
de 40% in comparatie cu seria mono efect HP ME.

De asemenea, pentru aceasta serie este prevazuta
realizarea AISI 316L si cu utilizarea de materiale speciale
in aplicatiile de mediu coroziv, pentru a satisface o gama
larga de aplicatii.
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Schema aplicatiei:

Evaporator dublu efect, cu pompa de caldura

A

|
<

\
\

V) Circuit vacuum

V A
) 77 ) ) ﬂél\\i"'
Pompa de Pompa de
& condensat & condensat
[%-I—l-lﬁ’a= Ui D‘EITD‘%]
Circuit A A A
de racire P
i 2.8 v ompa de o8
primar Ell »>= recirculare Efr >J
Pompa evacuare ‘"' Pompa evacuare concentrat
concentrat > > p
v 1" v
Evacuare concentrat Intrare produs Evacuare condensat

Model I/h HP300DE | HP400DE | HP500DE | HP600DE | HP800DE | HP 1000 DE | HP 2000 DE | HP 2500 DE | HP 3000 DE | HP 4000 DE

Productie de apa I/24h 7200 9600 12000 14400 19200 24000 48000 60000 72000

Dimensiuni | xw x h cm 170x500x270 | 240x500x320 | 240x500x320 | 240x600x350 | 240x500x350 | 240x700x380 | 500x900x500 | 900x600x550 | 900x600x550 | 900x600x550
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Seria - HP DRY —© (Nconcenmar soun

Evaporator cu Pompa de Caldura seria HP DRY,
cu schimbatoare de caldura externe imbracate

Evaporatoarele seriei HP DRY cu pompe de caldura permit obtinerea
cristalelor de saruri dizolvate prin cresterea concentratiei solutiei
peste limita de solubilitate. Pentru a obtine un concentrat final care
are o consistenta buna de ,lopdtat” evaporatorul este construit cu un
cazan de fierbere orizontal si cu un schimbator de caldura prevazut
Cu 0 cdmasa interpusa. Descarcarea finala a concentratului va avea
loc manual prin locasul frontal al cazanului.
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Schema aplicatiei:

Evaporator pentru concentrat solid, cu pompa de caldura

———
0o 205 Circuit
o ircuit de
>=[>4 0 ¢ >0 | Circuit vacuum racire
(| secundar

Y A

Pompa de Evacuare condensat
evacuare
— condensat
Circuit
de racire <

primar Intrare produs

Evacuare concentrat

>

Model I/h HP 10 DRY HP 15 DRY HP 20 DRY HP 30 DRY HP 40 DRY

Productie de apa I/24h

Consum energie electrica kW

Dimensiuni | xw x hcm 70x120x170 80x150x180 80x220x220 80x220x220 100x250x230 150x260x280
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H P R4® PENTRU O CONCENTRARE SUPERIOARA

Seria ,
4@ PENTRU PRODUSE CE FORMEAZA CRUSTE

Evaporator cu Pompa de Caldura seria HP R,
cu schimbatoare externe imbracate
si raclet intern

Evaporatoarele pompa de caldura seria HP R suntideale pentru a obtine
concentrate cu densitate foarte mare si pentru evaporarea produselor
extrem de incrustate pentru schimbatoarele de caldura.

Cu ajutorul unui raclet automat motorizat, care mentine in mod
continuu curate suprafetele schimbatorului, acestea obtin concentratii
mai mari decat celelalte sisteme de evaporare, evitand totodata
formarea depunerilor pe peretii schimbatorului.

Concentratul final va fi descarcat cu pompe pneumatice de tip
membrana sau tip
cavitate progresiva.
De asemenea, este
posibila descarcarea
prin supapa de scur-
gere inferioara direct
intr-un sistem de
separare a cristalelor.
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Schema aplicatiei:

Evaporator pentru concentrare superioara, cu pompa de caldura

Raclet
0 0 )()
% : ) @a . Circuit de
>— Y | Circuit vacuum ricire
“= — PPN secundar
&~ TIE
: =}
>
Pompa de Evacuare condensat
condensat
Circuit de i1 |
racire Intrare produs
primar
XD Vana de golire Evacuare concentrat
>

Model I/h HP 125R HP 150 R

Productie de apa I/24h

Consum energie electrica kW
Dimensiuni | xw x hcm | 70x220x250 80x250x280 80x250x300 110x270x300 120x300x320 120x300x320 200x350x350 240x350x350

HP 300R

240x600x400
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Seria - HWS ME —Q s wootans

Evaporator actionat de apa calda sau abur,
in varianta Mono Efect, seria HWS ME, cu
schimbator de caldura cu placi imersate i

Evaporatoarele alimentate cu ajutorul energiei termice
disponibile in companie, respectiv sub forma de apa calda, abur
sau ulei diatermal, seria HWS ME, sunt sisteme de evaporare /
concentrare sub vid, avand schimbatoare de caldura cu placi
amplasate direct in cazanele de fierbere, imersate in lichidul care
trebuie tratat. Aceste evaporatoare / concentratoare folosesc,
pentru faza de condensare a vaporilor apa rece disponibila
in companie, provenita de obicei de la sistemele de racire cu
circuit inchis.
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Schema aplicatiei:

Evaporator mono efect, cu energie termica

lesire H,O 37 °C = K 0 .
Y :0 o Circuit de
Intrare H,0 max 30 °C » o 0 Circuit vacuum racire

secundar

=
QJ

I 2 I
- 2
=~

>

Pompa de Evacuare condensat
: : condensat
<Ie§|re H,0 min.63 °C <4 Intrare produs<
> Intrare H,O min. 70°C / Abur >> >

Evacuare concentrat

Eff—>
Pompa evacuare concentrat

Model I/h HWS 250 ME HWS 500 ME | HWS 1000 ME | HWS 1500 ME | HWS 2000 ME | HWS 3000 ME | HWS 4000 ME

Productie de apad I/24h 6000 96000

Consum energie termica (kcalh) 175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1050 (900.000) 1400 (1.200.000) | 2100 (1.800.000) | 3000 (2.500.000)

Dimensiuni | xw x h cm 150x300x300 170x350x370 200x400x430 220x500x500 240x680x550 480x600x550 500x710x550
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seria HWS DE—0O

Evaporator actionat de apa calda sau abur,
in varianta Dublu Efect, seria HWS DE, cu
schimbator de caldura cu placi imersate

Evaporatoarele din seria HWS DE sunt instalatii cu eficienta
energetica ridicata. In mod similar instalatiilor din seria HWS
ME, aceste evaporatoare / concentratoare necesita energie
termicd, dar numai pentru a alimenta evaporarea din primul
stadiu.

A doua etapa, datorita unei valori a vidului mai mare decat in
etapa precedentd, functioneaza cu o temperatura de fierbere
mai scazuta si, prin urmare, este posibila exploatarea energiei
termice reziduale din prima etapa de evaporare pentru
alimentarea celei de a doua. Datorita acestei tehnici, modelul
Dublu Efect obtine reduceri ale consumului de energie
termica de peste 40%, in comparatie cu versiunea mono.

22

CAPACITATE MARE,
CONSUM REDUS

-50% ENERGIE




Schema aplicatiei:

Evaporator dublu efect, cu energie termica

|
J

» lesire H,0 37 °C
) Intr. H ,0 max 30 °C

(=g
(=4
AN N
D,

Vacuum circuit

o
A

| 4 | 4

) ) o 4 _ Circuit vacuum
) ) e condensal

&

Pompa de

recirculare -

q‘%m’---

Ei—>
Pompa evacuare . Pompa evacuare concentrat

concentrat > > ;lp]‘—
. TL —

Evacuare concentrat v Intrare produs A Evacuare condensat Y

A

A

> Intrare H,O min. 80 °C / Abur > >Ie$ire H,O min. 73 °C>
M

Model I/h m HWS 1000 DE HWS 2000 DE HWS 3000 DE HWS 4000 DE HWS 6000 DE
Productie de apé I/24h 12000 24000 48000 72000 96000 144000

Consum energie termicd (kcalh) 175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1050 (900.000) 1400 (1.200.000) 2100 (1.800.000)
Dimensiuni | xw x h cm 240x500x280 250x600x380 600x480x450 600x480x500 680x480x550 600x720x550
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seria HWS TE—Q Soasmmns ceois

Evaporator actionat de apa calda sau
abur, in varianta Triplu Efect, seria HWS
TE, cu schimbator de caldura cu placi
imersate

Evaporatoarele din seria HWS TE sunt sisteme cu eficienta
energetica mai mare. La fel ca in versiunea anterioara a
seriei HWS TE, cea cu Dublu Efect, exploateaza energia
termica produsa din stadiul anterior de evaporare
pentru alimentarea chiar si a treptei a treia de evaporare,
imbunatatind eficienta energetica a sistemului. Datorita
acestei tehnici, modelul Triplu Efect a permite reduceri
ale consumului de energie termicd de peste 60%, in

comparatie cu efectul versiunii mono.
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Schema aplicatiei:

Evaporator triplu efect, cu energie termica

— P N lesire H,0 37 °C
0,8 ) O 0, 0 . 0,8 ) ,0
008 504 Circuit vacuum 00 504 Circuit vacuum og: % Intrare H,0 max 30 °C

Circuit vacuum

Pompa de Pompa de Pompa de
condensat condensat = condensat
& Eilig
A
I Pompé de I Pompa de I
=i » 4 =N » \ =25 [N
E-=> v recirculare 5 Ep-=> recirculare L e
Pompé evacuare Pompa evacuare concentrat Pompa evacuare concentrat
concentrat - Y p
WTL >
Evacuare concentrat v Intrare produs A Evacuare condensat ¥

> Intrare H,0 min. 90 °C / Abur > >Ie§ire H,0 min. 83°C >

Model I/h HWS 750 TE | HWS 1500 TE | HWS 3000 TE | HWS 4500 TE | HWS 6000 TE | HWS 9000 TE | HWS 12.500 TE

Productie de apa I/24h 18000 36000 72000 108000 144000 216000 300000

Consum energie termica (kcalh) 175 (150.000) 350 (300.000) 700 (600.000) 1050 (900.000) | 1400 (1.200.000) | 2100 (1.800.000) 2910 (2.500.000)

Dimensiuni | xw x h cm 300x450x300 600x600x450 720x700x500 720x800x600 1150x800x550 720x850x650 2100x800x600
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Seﬂa st R —® PENTRU EVITAREA DEPUNERILOR

—@ PENTRU PRODUSE CARE PRODUC CRUSTE

Evaporator actionat de apa calda sau abur,
seria HWS R, cu schimbatoare externe
imbracate si cu racleta interna

In gama instalatiilor de evaporare alimentate cu energie
termica, seria HWS R este proiectata pentru a satisface
nevoia de a obtine concentrate cu densitate foarte mare si
pentru evaporarea produselor extrem de incrustabile pentru
schimbatoarele de caldura. Cu ajutorul unei raclete automate
motorizate, pentru ca suprafetele schimbdtoare de caldura
sa se mentina continuu curate, acestea obtin concentratii
mai mari decat celelalte sisteme de evaporare. Concentratul
final va fi descarcat in final cu ajutorul unei pompe de tip
membrana sau cavitate progresiva ori prin plasarea sistemului
deasupra unui buncar, pentru a efectua descarcarea prin
supapa de evacuare inferioara.

Evaporatoarele care se disting prin acronimele HWS R DE
si HWS R TE exploateaza principiul evaporarii pe mai multe
etape, rezultand astfel un mod semnificativ de economisire
a energiei.
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Schema aplicatiei:

Evaporator cu raclet pe sistemul de incalzire

Raclet
<Ie$ire H,0 37 °C << %0( :02
>Intrare H,0 max 30 °C>> 01 >0 | Circuit vacuum Circuit de
_‘ e 2 racire secundar
|

&f-—

Evacuare condensat

<Ie$ire H,O min. 63 °C<<

>Intrare H,0 min. 70 °C / Abur >>

>

Pompa de
condensat

=3 <

Intrare produs

XD Vana de golire Evacuare concentrat

Model I/h HWS 100 R HWS 200 R HWS 300 R HWS 400 R HWS 500 R
Productie de apd 1/24h

Consum energie termica (kcalh) 70 (60.000) 140 (120.000) 210 (180.000) 280 (240.000) 520 (450.000)

Dimensiuni | xw x h cm 140X270X320 150X300X350 300X300X300 280X270X300 240X600X440
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versiuni SPECIALE

—0
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Evaporatoare echipate cu eliminatoare automate
a depunerior din sistemul schimbator de caldura

W.E. prin utilizarea unor serii de schimbatoare de caldura de tip ,placi
imersate”, realizeaza instalatii care ofera avantajul unei necesitati reduse
de curatare a schimbatoarelor de caldura.

O dezvoltare ulterioara in cautarea sistemelor cu necesitati de intretinere
periodice si mai mici, a determinat .W.E. sa dezvolte un sistem special de

indepdrtare automata a depunerilor de la schimbatoarele de caldura.

Sistemul este realizat dintr-o structura robusta, actionatda pneumatic,
care misca periile cu o frecventa bine stabiitd, realizand astfel curatarea
automata a suprafetei schimbatorului de caldura.

Evaporatoare cu inchidere completa,
pentru instalare in aer liber

Datorita acestei versiuni speciale, sistemul poate rdmane in afara cladirii.
Evaporatorul este asigurat de un cadru special si cu panouri de izolare,
acoperite cu material plastic, pentru izolarea acustica si termica perfecta si
pentru a asigura protectia completa a evaporatorului la instalarea acestuia
in aer liber.

Panourile utilizate pentru acoperire sunt groase, detasabile si echipate cu
balamale si manere de deschidere si asigura rezistenta la inghet (de pana la
-15 ° C) printr-un sistem integrat de incalzire automata.
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Evaporatoare echipate cu un sistem rapid
de deschidere a cazanelor

Printr-un mecanism de deschidere usoara a cazanelor
de fierbere, puteti accesa rapid schimbdtoarele de
caldura si puteti efectua curatarea cu usurinta si
economie de timp.

Evaporatoare cu schimbatoare de caldura din
carbura de siliciu, pentru medii corozive

Pentru concentrarea solutiilor care contin substante
cu potential coroziv ridicat, cum ar fi de exemplu
acid clorhidric sau acid fluorhidric, care nu sunt
compatibile cu materiale speciale (ex. SUPERDUPLEX
SAF 2507) utilizate de noi la constructia instalatiilor
noastre, LW.E. este capabil sa realizeze evaporatoare
cu vid cu schimbatoare de cdldura in GRAFIT sau
CARBURA DE SILICIU si cu cazane de fierbere emailate
sau acoperite intern cu rasina fluorocarbona (Halar®
ECTFE).
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